





Os melhores resultados séo obtidos com os anéis com acabamento Titan da Bracker.

A superficie recebe uma camada de acabamento a prova de desgaste, que impede a fixagdo de
particulas fundidas desprendidas dos viajantes e conseqlientemente o desprendimento de material
do corpo do anel, que originam a deterioragéo da pista de rodagem do viajante.

Uma particularidade do desenvolvimento é que ndo € mais necessario nos anéis Titan o amacia-
mento tradicional. Na fase da partida somente deve ser formado um filme lubrificante.

Requisitos de qualidade aos viajantes: Fig. 4
A tolerancia para a precisdo da forma dos viajantes

é de 0,05 mm (Figura 4).
Os pesos dos viajantes encontram-se dentro de

uma tolerancia de + - 3%, isso significa para um viajan-

te ISO 31,5 (6/0) uma variagdo maxima permitida de

0,000'945 g.

O material basico do viajante recebe um acabamen-
to, que permite colocar o viajante no anel livre de defor-
magdes (qualidades de mola) como também o aumen-
to de sua vida util.

As partes de contato entre o viajante e o anel séo
expostas as mesmas forgas térmicas e mecénicas.

A Superﬁcie, respectivamente o material da base Também os viajantes tém de Cumprirgltas exigéTCias de
recebe um acabamento nobre para reduzir o atrito e 3:222635’8 o vi dﬂoiﬁfﬂiiﬂgfﬂfJﬁfgﬁiﬁ dgldee'
o desgaste. Como os viajantes apresentam apds um 4 fio.
curto tempo vestigios de desgaste na regiéo periférica,
tratamentos por difusdo como do viajante “Saphir” se
mostraram como as mais duradouras.

Os viajantes sdo produzidos em lotes de até 2 milhdes de unidades. Apesar disso, cada um dos
viajantes tem que ser fabricado nas toleréncias mais apertadas e apresentar a mais alta uniformida-
de.

Vida util dos anéis e viajantes:

Dependendo do tipo de fibra, titulo do fio e rendimento, os viajantes tém, em geral, uma vida util
de 7 a 21 dias. O viajante percorre neste periodo uma distancia de 22’000 até 60000 km.

Os anéis tem uma vida util de 2 até 6 ou mais anos. Considerando como exemplo o titulo Ne 30/1,
séo fiados em um anel aproximadamente 50 milhées de metros ou 1.000 kg de fio em 5 anos.

Anel e viajante exercem influencia sobre a qualidade do fio:

Anel e viajante influenciam a pilosidade, neps, (neps de producéo, algodéo encarneirado, boli-
nhas), a elasticidade e a quebra dos fios. O anel e o viajante ndo exercem influéncia sobre resistén-
cia, a massa, os pontos finos e grossos dos fios.

Aumento da eficiéncia com o viajante certo:

Com a selegéo do viajante certo se aproveita o méximo a capacidade do potencial de rendimento.

Apesar de boas normas de aplicagédo, nos casos mais dificeis devem ser realizados testes na
propria fiagéo.

Somente com a pratica no proprio local pode ser estudado o conjunto global das influéncias im-
portantes sobre o comportamento como a matéria-prima, o clima, o ajuste das méaquinas, etc.

Para cada constelagéao de aplicagdo existem somente poucos “casamentos” ideais anel/viajan-
te, porém muitas combinacdes erradas. Constelagdo de aplicagdo significa: uma geometria de fia-
cao definida, um titulo do fio determinado, uma velocidade definida.

A selegéo do viajante é decisiva para a qualidade otimizada do fio e a capacidade méxima de produgéo.
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Influéncia sobre a rentabilidade:

Na fabricagédo do fio, o custo do anel e do viajante tem um papel secundério.

Comparado com o prego do fio ele é insignificante. Anel e viajante juntos influenciam o prego do
fio menos que 0,15%. Por outro lado podem surgir na fiagdo custos muito elevados, com o aumen-
to das rupturas ou ma qualidade do fio devido e escolha do viajante errado.

Desenvolvimento:

Com o anel Titan da Braecker apareceu um produto no mercado que se diferencia muito dos
anéis convencionais. Viajantes de alto rendimento com revestimento de cerdmica (Zirkon) como
também com tratamento especial por difusdo (Pyrit) estédo sendo introduzidos no mercado.

Durabilidade de mais de 1.000 horas de trabalho hoje ja é possivel.

Resumo:

Anéis e viajantes tem que ser produzidos dentro das mais rigidas tolerancias com a maior uni-
formidade.

A condigéo prévia para a mais alta qualidade e rendimento é sempre a constelagao certa do con-
junto anel/viajante para cada caso de aplicagdo. Somente as combinagdes certas desses elementos
chaves na fiagdo garantem a méaxima eficiéncia.
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